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2. Cel procedury

Celem procesu jest wytonienie wyrobéw zalecanych do stosowania przy pracach budowlanych, remontowych,
modernizacyjnych i eksploatacyjnych na sieciach gazowych bedacych w uzytkowaniu Mazowieckiej Spotki
Gazownictwa sp. z 0.0.

3. Zakres procedury

Zakres procedury obejmuje postepowanie majgce na celu rozpoznanie rynku materiatowego, ocene przydatnosci
wyrobdéw, ocene mozliwosci spetnienia przez producentéw kryteridow i standardéw obowigzujgcych na terenie
Mazowieckiej Spotki Gazownictwa sp. z 0.0., okreslenie wyrobéw zalecanych do stosowania przy pracach
budowlanych, remontowych, modernizacyjnych i eksploatacyjnych na terenie Spétki oraz ich weryfikacje. Wyroby
te umieszczone sg w ,Wykazie wyrobdw zalecanych do stosowania w pracach montazowo — eksploatacyjnych na
terenie Mazowieckiej Spotki Gazownictwa sp. z 0.0.”.

Wykaz jest spisem wyrobow, do stosowania przy realizacji prac zleconych kwalifikowanym dostawcom ustug
przez Oddziat Zaktad Gazowniczy badz Oddziat Zarzad Przedsiebiorstwa .

Stosowanie kwalifikowanych wyrobow winno byé uwzgledniane przez komoérki znajdujace sie w strukturach Spofki
i:

- wydajace warunki techniczne,

- obstugujace klientow,

- dokonujgce zakupow,

- organizujgce projektowanie oraz realizacje i nadzor budowy,

- eksploatujgce sieci gazowe.

4. Okreslenia i skroty

MSG sp. z 0.0. — Mazowiecka Spotka Gazownictwa sp. z 0.0.
Oddziat — jednostka organizacyjna MSG sp. z 0.0. ujawniona w Krajowym Rejestrze Sadowym.
Biuro Zarzadzania Majatkiem Sieciowym - komérka organizacyjna O/Zarzad Przedsiebiorstwa, MSG sp. z o0.0.

Komorka prowadzaca kwalifikacje wyrobdw - komorka organizacyjna Biura Zarzadzania Majatkiem Sieciowym
O/Zarzad Przedsiebiorstwa, ktérej powierzono przeprowadzanie kwalifikacji wyroboéw celem wpisania do ,Wykazu
wyrobdéw zalecanych do stosowania w pracach montazowo — eksploatacyjnych na terenie Mazowieckiej Spotki
Gazownictwa sp. z 0.0.” (F-08.02.00.00.03).

Wykaz wyrobéw zalecanych do stosowania w pracach montazowo — eksploatacyjnych na terenie Mazowieckiej
Spétki Gazownictwa sp. z 0.0. — wykaz wyrobow, spetniajacych okreslone w Biurze Zarzgdzania Majatkiem
Sieciowym O/Zarzad Przedsiebiorstwa wymagania techniczne i jako$ciowe, oraz ich producentéw i oficjalnych
przedstawicieli handlowych na terenie Polski.

Audit producenta— przeprowadzany u producenta wyrobow systematyczny, niezalezny i udokumentowany proces
oceny wyrobu i ewentualnie produkcji, majacy na celu okreslenie stopnia spetnienia kryteriow i standardéw
przyjetych i obowigzujacych w MSG sp. z 0.0..

Producent — wytwdrca lub upowazniony przedstawiciel wprowadzajgcy wyréb do obrotu (przekazujacy po raz
pierwszy wyréb uzytkownikowi, konsumentowi lub sprzedawcy). Upowaznionym przedstawicielem moze by¢
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osoba fizyczna lub prawna majgca siedzibe na terenie Rzeczypospolitej Polskiej lub Unii Europejskiej,
wyznaczona przez producenta do dziatania w jego imieniu.

5. Odpowiedzialnos¢ i uprawnienia

Odpowiedzialnym za procedure jest Kierownik komérki prowadzgcej kwalifikacje wyrobow w Biurze Zarzadzania
Maijatkiem Sieciowym O/ZP.

6. Informacje ogéine

7. Opis procesu

Funkcja Stanowisko Opis postepowania

Procesy realizowane przez
organizacje

Whptyniecie oferty rynkowej | Pracownik komorki Od producenta lub jego przedstawiciela wptywa, do
prowadzacej kwalifikacje, | Biura Zarzadzania Majatkiem Sieciowym O/ZP, oferta
Kierownik komorki rynkowa dotyczaca okreslonej grupy wyrobdéw.

prowadzacej kwalifikacje Pracownik komorki prowadzacej kwalifikacje wyrobow
poddaje analizie oferte rynkowg sprawdzajac czy wyrob
nie zostat zakwestionowany przez GUNB i okresla
mozliwosci wykorzystania oferowanych wyrobdéw przez
komorki techniczne Spotki.

Dokonang analize przedstawia Kierownikowi komorki
prowadzacej kwalifikacje wyrobéw ,ktory zarzadza
uzyskanie niezbednych danych.

Rozpoznanie rynku Pracownik komorki Pracownik komorki prowadzacej kwalifikacje
prowadzacej kwalifikacje przeprowadza analize wyrobéw dostepnych na rynku
oraz stosowanych przez Oddziaty Zaktady Gazownicze
i zbiera opinie stuzb technicznych dotyczace
rozpatrywanych wyrobow.

Zapoznajgc sie z dokumentacjg techniczng wyrobéw
oraz dokumentami Systemu Oceny Zgodnosci, w
oparciu o uzyskane informacje i zawartg w normach,
przepisach oraz specyfikacjach technicznych wiedza,
pracownik wyodrebnia grupy wyrobéw oraz okresla dla
nich ,Kryteria i standardy wymagan techniczno-
jakosciowych wyrobéw zalecanych do stosowania w
MSG sp z 0.0.” Z-08.02.00.00.01.

Dokument ten po zatwierdzeniu przez Dyrektora Biura
ZMS O/ZP umieszczany jest na stronach internetowych
Spoiki i portalu Informacji Przetargowej tacznie z”
Ogtoszeniem” Z-08.02.00.00.02 informujgcym
producentéw i dostawcéw wyrobdw o mozliwosciach
kwalifikacji i wpisu do ,Wykazu wyrobéw zalecanych do
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stosowania w pracach montazowo — eksploatacyjnych
na terenie MSG sp. z 0.0.” F-08.02.00.00.03.
Pracownik kierujac sie kryteriami i standardami
dokonuje wyboru i grupuje wyroby majace
zastosowanie przy pracach budowlanych,
remontowych, modernizacyjnych i eksploatacyjnych.
Nastepnie dokonuje sprawdzenia czy wyroby te nie
figurujg w prowadzonym przez GUNB Krajowym
Wykazie Zakwestionowanych Wyrobéw Budowlanych.
Zestawienia potencjalnie przydatnych w Spétce
wyrobéw przedstawia Kierownikowi komorki
prowadzacej kwalifikacje wyrobow, ktory dokonuje
analizy przedstawionych materiatow i okresla , ktére
wyroby nalezy stosowa¢ w pracach wykonywanych
przez komorki Pionu Technicznego Spofki i
wspotpracujgcych z nimi kwalifikowanych dostawcéw
ustug .

Nastepnie zarzadza uzyskanie informacji technicznych
0 wyrobach oraz dalszg analize i ocene wyrobow
rozpoznanych na rynku.

Uzyskanie informac;ji
technicznych o wyrobie

Pracownik komorki
prowadzacej kwalifikacje,
Kierownik komarki
prowadzacej kwalifikacje

Pracownik komorki prowadzacej kwalifikacje wyrobdw,
zgodnie z dokonang selekcja, wystepuje do dostawcy o
nadestanie danych techniczno — technologicznych
konkretnych wyrobdw i dokonuje ich analizy, ktorej
wyniki przedstawia Kierownikowi komérki prowadzacej
kwalifikacje wyrobow.

Po zaakceptowaniu przez Kierownika wynikow
przeprowadzonej oceny pracownik komorki informuje
producenta o warunkach i zasadach kwalifikowania
wyrobéw do stosowania na terenie MSG sp. z 0.0..
Producent przez ztozenie ,Wniosku” (F-08.02.00.00.01)
ma mozliwo$¢ zaakceptowania przedstawionych
warunkéw wpisu do ,Wykazu wyrobdéw zalecanych do
stosowania w pracach montazowo — eksploatacyjnych
na terenie Mazowieckiej Spétki Gazownictwa sp. z 0.0.”
(F-08.02.00.00.03).

Przyjecie wniosku o
wpisanie do wykazu

Kierownik komarki
prowadzacej kwalifikacje,
Pracownik komorki
prowadzacej kwalifikacje

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sktada
w komorce prowadzacej kwalifikacje, , ,Wniosek” (F-
08.02.00.00.01) o wpisanie do ,Wykazu wyrobow
zalecanych do stosowania w pracach montazowo —
eksploatacyjnych na terenie Mazowieckiej Spotki
Gazownictwa sp. z 0.0.” (F-08.02.00.00.03) wraz z
doktadnymi danymi techniczno — technologicznymi oraz
dokumentami Systemu Oceny Zgodnosci, certyfikatem
lub opisem stosowanego systemu zarzadzania jakos$cig
i kontroli jakosci, a takze listg sprzedawcow z terenu
poszczegdlnych Oddziatéw Zaktadow Gazowniczych
Spotki .

Pracownik komorki prowadzacej kwalifikacje wyrobow
dokonuje doktadnej analizy danych technicznych
wyrobu oraz zgodnosci dostarczonych deklaracji,
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certyfikatow, aprobat, opinii (ocen) technicznych lub
innych dokumentéw ,z wymogami przepiséw
panstwowych i zaktadowych.

W przypadku spetnienia przez wyrdb i producenta ,
wymogow technicznych i formalnych, prowadzone jest
dalsze postepowanie kwalifikacyjne. Wszelkie
niescistosci lub braki powodujg wstrzymanie
postepowania kwalifikacyjnego do momentu
uzupetnienia niezbednych dokumentow.

Na podstawie posiadanych informacji oraz opinii i
rekomendacji wystawionych przez komoérki MSG sp. z
0.0. lub przez inne spdtki dystrybucyjne o
kwalifikowanym wyrobie, podejmowana jest przez
Kierownika komorki prowadzacej kwalifikacje wyrobow,
decyzja o jej dalszym przebiegu.

Odmowa umieszczenia w | Kierownik komorki Odmowa umieszczenia w wykazie nastepuje w
wykazie prowadzacej kwalifikacje przypadku:

- negatywnego wyniku przeprowadzonej analizy
przydatnosci wyrobu do prac montazowo -
eksploatacyjnych.

- nie spetnienia przez wyrdb lub producenta
okreslonych w

Z-08.02.00.00.01 kryteriéw i standardéow wymagan
techniczno-jakosciowych oraz formalnych.

- stwierdzenia razacych niezgodnosci przedtozonej
dokumentacji ze stanem faktycznym.

Pisma, w tej sprawie, przygotowane w komorce
prowadzacej kwalifikacje wyrobéw podpisuje Kierownik
tej komorki .

Ponowne rozpatrzenie ,Wniosku” (F-08.02.00.00.01) o
wpisanie do ,Wykazu wyrobdéw zalecanych do
stosowania w pracach montazowo — eksploatacyjnych
na terenie Mazowieckiej Spétki Gazownictwa sp. z 0.0.”
(F-08.02.00.00.03) moze nastapi¢ po:

- wypetnieniu zaleceh pracownika wykonujacego
kwalifikacje lub/i uzupetnieniu wymaganych
dokumentow.

-uzyskaniu danych szczegotowych potwierdzajgcych
usuniecie niezgodnosci przedtozonej dokumentacji ze
stanem faktycznym.

Uzyskanie danych Kierownik komorki Kierownik komorki prowadzacej kwalifikacje wyrobow
szczegotowych prowadzacej kwalifikacje ustala dalszy tryb postepowania zwigzanego z
uzyskaniem danych szczegétowych. W zaleznosci od
potrzeb moze to byc¢:

1. audit -zgodnie z procedurg P-03.03. ,Zarzadzanie
dziataniami auditowymi”,podczas ktérego oceniany jest
potencjat techniczny, system zarzadzania jakoscig ze
szczegolnym uwzglednieniem kontroli jakosci wyrobu,
badan stanu technicznego i parametréw technicznych.
Audit jest podstawowg formg uzyskiwania danych

szczegotowych.
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2. ocena techniczna wyrobu ktéra przeprowadzana jest
przez komoérke prowadzaca kwalifikacje wyrobéw
zgodnie z instrukcjg operacyjng 10-08.02.01.Polega
ona na badaniu stanu technicznego i parametréw
technicznych wyrobéw, celem okreslenia przydatnosci
wyrobu dla MSG sp. z 0.0. Ocene techniczng
przeprowadza sie celem dopuszczenia wyrobu do
stosowania na terenie Spotki w przypadku braku
mozliwosci przeprowadzenia auditu.

Zarzadzanie dziataniami
auditowymi

10-08.02.01 Ocena
techniczna wyrobu

Kierownik komarki
prowadzacej kwalifikacje

Ocena techniczna wyrobu przeprowadzana jest przez
dziat prowadzacy kwalifikacje wyrobéw zgodnie z
instrukcjg operacyjng 10-08.02.01.

Analiza uzyskanych
danych szczegotowych

Kierownik komorki
prowadzacej kwalifikacje,
Pracownik komorki
prowadzacej kwalifikacje

W wyniku analizy danych szczegétowych zapisanych
wraz z pozostatymi informacjami dotyczgcymi wyrobu w
~Protokole oceny wyrobu ” (F-08.02.00.00.02),
pracownik prowadzacy ocene wyrobu wypetnia rubryke
— ,wnioski” w/w protokotu. Kierownik komorki
prowadzacej kwalifikacje, podejmuje decyzje o tym czy
umiesci¢ wyrdb w ,Wykazie wyrobdw zalecanych do
stosowania w pracach montazowo — eksploatacyjnych
na terenie Mazowieckiej Spétki Gazownictwa sp. z 0.0.”
(F-08.02.00.00.03), podajac pisemne uzasadnienie
oraz ewentualne zalecenia, po spetieniu ktorych
mozliwe jest umieszczenie wyrobu w ,Wykazie
wyrobow...”.

Aktualizacja wykazu
wyrobéw

Dyrektor Biura ZMS,
Pracownik komorki
prowadzgcej kwalifikacje

Na podstawie zaakceptowanego protokotu, pracownik
komorki prowadzacej kwalifikacje wpisuje wyroby i ich
producentéw, oraz upowaznionych przedstawicieli
producentéw do ,Wykazu wyrobow zalecanych do
stosowania w pracach montazowo — eksploatacyjnych
na terenie Mazowieckiej Spétki Gazownictwa sp. z 0.0.”
(F-08.02.00.00.03).

Aktualny ,Wykaz wyrobdw...” po akceptowaniu przez
Dyrektora Biura Zarzadzania Majatkiem Sieciowym
O/ZP przesytany jest do Administratora portalu
Informacji Przetargowej oraz kierownika Dziatu Jako$ci
celem udostepnienia uzytkownikom .

Zmiany zwigzane z uzupetnieniem i rozszerzeniem
~Wykazu wyroboéw...” wprowadzane sa w formie
elektronicznej z podaniem daty aktualizacji na stronie
tytutowej .

Aktualizacja ,Wykazu wyrobdw zalecanych do
stosowania w pracach montazowo — eksploatacyjnych
na terenie Mazowieckiej Spétki Gazownictwa sp. z 0.0.”
(F-08.02.00.00.03) nastepuje w nastepujacych
przypadkach:

1. wykreslenia wyrobu i / lub producenta na skutek:

- utracenia waznosci dokumentéw Systemu Oceny
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Zgodnosci,

- negatywnej oceny wyrobdw, podczas auditu w
zaktadzie produkcyjnym,

- ujawnienie eliminujgcych brakéw lub usterek w
momencie dostawy wyrobu lub w trakcie jego
stosowania w cyklu budowlanym lub eksploatacyjnym
2. wpisania nowej grupy wyrobéw / rozszerzenia
asortymentu grup wyrobdéw juz umieszczonych w
Wykazie

3. wpisania wyrobéw nowych producentéw do
istniejacej w Wykazie grupy ,Wykaz wyrobdw
zalecanych do stosowania w pracach montazowo —
eksploatacyjnych na terenie Mazowieckiej Spotki
Gazownictwa sp. z 0.0.” (F-08.02.00.00.03).

,Wykaz wyrobow..” jest dla Oddziatéw Zaktadow
Gazowniczych Spétki podstawg przy doborze wyrobow
do budowy i uzytkowania sieci gazowych, gdy zakup
nie jest realizowany w ramach zaméwien publicznych.

P-08.04 Realizacja

zakupow

Zatozenie / aktualizacja Pracownik komorki Kartoteka producenta wyrobéw zaktadana jest po
kartoteki producenta prowadzacej kwalifikacje, | umieszczeniu wyrobu w ,Wykazie wyrobéw zalecanych
wyrobu Dyrektor Biura ZMS do stosowania w pracach montazowo —

eksploatacyjnych na terenie Mazowieckiej Spétki
Gazownictwa sp. z 0.0.” (F-08.02.00.00.03). Wykonuje
to pracownik komorki prowadzacej kwalifikacje
wyrobow.

W kartotece sg odnotowywane i przechowywane
informacje o przebiegu wspotpracy pomiedzy Spdtka i
jej komoérkami a producentem. Adnotacje sg podstawg
do pdzniejszej analizy wspétpracy. Aktualizacja
kartoteki producenta wyrobéw dokonywana jest przez
pracownika komérki prowadzacego kwalifikacje
wyrobéw, po akceptacji Kierownika tej komorki.

Procesy realizowane przez
organizacje

Przeprowadzenie oceny Kierownik komorki Ocena wyroboéw przeprowadzana jest raz do roku przez
wyrobu prowadzacej kwalifikacje, | pracownika dziatu prowadzacego kwalifikacje wyrobow,
Pracownik komorki na bazie zapiséw w kartotece producenta. Ponadto

prowadzacej kwalifikacje ocena wyrobow przeprowadzana jest przez pracownika
dziatu prowadzacego kwalifikacje wyrobow w
przypadku:

- otrzymania informacji, w formie pisemnej, z komérek
organizacyjnych Spotki o wystgpieniu wady w
zakupionym wyrobie i przeprowadzanej w zwigzku z
tym procedurze reklamacyjnej wyrobu,

- otrzymania informacji, w formie pisemnej, z komérek
organizacyjnych Spotki o ujawnieniu sie wady wyrobu w
czasie jego eksploataciji.

Analize wynikéw oceny przeprowadza pracownik dziatu
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prowadzacego kwalifikacje wyrobow.

Przy pozytywnych wynikach oceny nastepuje
aktualizacja ,Wykazu wyrobéw ..” na podstawie
~Protokoétu oceny wyrobu” (F-08.02.00.00.02)
akceptowanego przez kierownika dziatu .

Przy negatywnych wynikach oceny, kierownik dziatu
prowadzacego kwalifikacje wyrobdéw na podstawie
uzasadnienia podanego przez pracownika w ,Protokole
oceny wyrobu ” (F-08.02.00.00.02), podejmuje decyzje
o dalszym toku postepowania t.j:

— wykresleniu z ,Wykazu wyrobéw zalecanych do
stosowania w pracach montazowo - eksploatacyjnych
na terenie Mazowieckiej Spétki Gazownictwa sp. z 0.0.”
(F -08.02.00.00.03) lub

- warunkowym pozostawieniu w wykazie.

W przypadku wystapienia rozbieznosci kierownik
podejmuje decyzje o przeprowadzeniu auditu.

Warunkowe pozostawienie | Kierownik komorki WW przypadku podjecia decyzji o warunkowym

w wykazie prowadzacej kwalifikacje, | pozostawieniu w wykazie okreslane sg, przez
Zespot auditujacy, pracownika dziatu prowadzacego kwalifikacje wyrobow
Pracownik komorki wymagania, ktére musza by¢ spetnione przez

prowadzacej kwalifikacje producenta (w okreslonym terminie), aby uniknaé
wykreslenia z ,Wykazu wyrobéw zalecanych do
stosowania w pracach montazowo — eksploatacyjnych
na terenie Mazowieckiej Spétki Gazownictwa sp. z 0.0.”
(F-08.02.00.00.03).

Wymagania te, odnotowane w ,Protokole oceny wyrobu
” (F-08.02.00.00.02), przedstawiane sg do
zatwierdzenia Kierownikowi dziatu prowadzacego
kwalifikacje wyrobow.

Producentowi lub jego przedstawicielowi przesytana
jest informacja o stwierdzonych, nieprawidtowosciach i
zastrzezeniach oraz warunkach dalszej wspotpracy.

Wykreslenie wyrobu z Pracownik komorki Wykreslenia wyrobow z Wykazu, na podstawie decyzji
wykazu prowadzacej kwalifikacje, | zawartej w ,Protokéle oceny wyrobu ” (F-
Kierownik komorki 08.02.00.00.02), dokonuje pracownik dziatu

prowadzacej kwalifikacje prowadzacego kwalifikacje wyrobow. Wykreslenie z
Wykazu nastepuje po uptywie terminu waznosci
certyfikatu lub aprobaty bedacej w posiadaniu dziatu
prowadzacego kwalifikacje wyrobow.

Dostarczenie aktualnej aprobaty lub certyfikatu musi
nastgpi¢ przed uptywem terminu waznosci poprzedniej i
jest obowiazkiem producenta. Informacja o wykresleniu
z Wykazu przesytana jest wnioskodawcy.
Zatwierdzony przez Dyrektora Biura Zarzadzania
Maijatkiem Sieciowym O/ZP aktualny ,, Wykaz...” , w
ktérym nie umieszczono tego wyrobu po jego
wykresleniu, przesytany jest do Administratora portalu
Informacji Przetargowej oraz kierownika Dziatu Jakosci
celem udostepnienia uzytkownikom.
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8. Tabela zaangazowania

Uczestnic
Nr | Zadanie y
1 2 3 4
1. | Rozpoznanie rynku w
2. | Uzyskanie informacji w JO
technicznych o wyrobie
3. | Przyjecie wniosku o wpisanie do w w
wykazu
4. | Wplyniecie oferty rynkowe;j Wi W
5. | Uzyskanie danych w
szczegotowych
6. |10-08.02.01 Ocena techniczna w
wyrobu
7. | Odmowa umieszczenia w w
wykazie
8. | Analiza uzyskanych danych W W
szczegoétowych
9. | Aktualizacja wykazu wyrobéw w A
10. | Zalozenie / aktualizacja kartoteki w
producenta wyrobu
11. | Przeprowadzenie oceny wyrobu w
12. | Warunkowe pozostawienie w w A wD
wykazie
13. | Wykreslenie wyrobu z wykazu w A
Uczestnicy
1 - Pracownik komorki prowadzacej kwalifikacje
2 - Kierownik komorki prowadzacej kwalifikacje
3 - Dyrektor Biura ZMS
4 - Zespot auditujacy
Skroty rodzaju zaangazowania
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System Zarzadzania Jakoscia

Nr dokumentu:

P-08.02

Kwalifikacja wyrobow
zalecanych do stosowania

Nazwa procesu:

‘Wydanie: 3

Data wydania: 2008-11-13

Wersja: 2
Data wersji:

Dyrektor Biura Zarzqdzania
Majqtkiem Sieciowym O/ZP

Wiasciciel procesu:

W - wykonuje

JO - jest odpowiedzialny za

PO - jest przedmiotowo odpowiedzialny za
WD - wspodtdziata doradczo

D - decyduje o

Ol - musi zosta¢ poinformowany o
Ul - musiinformowac¢ o wyniku

Z - zgadza sie

A - wspotuczestniczy przy

9. Formularze

Strona:

Nr | Dokumenty

OPIS

1. | Kryteria i standardy wymagan techniczno -jako$ciowych wyrobéw

Z-08.02.00.00.01

Ogtoszenie

Z-08.02.00.00.02

Protokét oceny wyrobu

F-08.02.00.00.02

Whiosek

F-08.02.00.00.01

S I Il B

Wykaz wyrobdéw zalecanych do stosowania w pracach montazowo —
eksploatacyjnych

F-08.02.00.00.03

6. | Zlecenie wykonania oceny technicznej wyrobu

F-08.02.01.00.01

10. Dokumenty zwigzane

Nr | Dokumenty OPIS
1. | Ocena auditu i auditora IW-03.03.00.03
2. | Zasady doboru zespotu auditowego IW-03.03.00.02
3. | Zasady szkolenia i doskonalenia auditorow wewnetrznych IW-03.03.00.01
Opracowat: Sprawdzit pod wzgledem Akceptowal: Zatwierdzit:
merytorycznym:

Wriasciciel procesu Pelnomocnik ds. Zarzadzania

Jakoscia

Prezes MSG Sp. z 0.0.

2008-11-13
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